
Control systems for intrusion detection, fire detection and home automation.



INIM INNOVATION. 
INIM SIMPLICITY.
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HISTORY
The foundations of Inim electronics were laid in 2005. Our organization boasts a 
highly-qualified team of professionals with over 20 years of expertise in the fields of 
advanced electronic engineering, telecommuncations and active security systems. 
Inim’s capital is 100% Italian.

VALUES
Our organization focuses on value delivery to customers, end users and employees 
and on the need to reduce our environmental footprint. Inim emphasizes serenity, 
simplicity and service: the serenity of our employees, the simplicity of our products 
and the service to our customers. All of which lead to efficient solutions that ensure 
the well-being of everyone.

MISSION
Inim designs, manufactures and markets a comprehensive range of intrusion and fire 
detection systems and products for residential, commercial and institutional buildings. 
Our high-performance product line-up delivers advanced technology, extreme 
flexibility and, at the same time, ease of use. This winning combination presents 
important advantages for installers and end users alike.

VISION
We seek to do things with passion, day after day. Our desire is to create products 
which protect lives and futures. This is the relentless driving force behind Inim. A 
force that pushes us to invest conspicuous resources and energies in the research 
and development of new technologies which represent a vision for the future. 
Technologies focused on security and well-being.

WHERE TO FIND US
Inim’s headquarters and production plant are located in Monteprandone (AP), Marche, 
on the Eastern coast of Italy.

INIM IN THE WORLD
If there is one thing that makes us different from our competition, it is in our approach 
to quality. An approach which achieves 100% “Made in Italy” quality that meets 
the challenges of our expanding markets worldwide. We are proud to say that our 
products are certified and approved in countries with the highest standards. Europe 
and the Middle East make up the larger part of our export market, however, our ability 
to provide people with security and protection is truly world-class.
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NUMBERS SPEAK FOR THEMSELVES
The development of Inim’s turnover speaks loudly about the growth and strength 
of our organization. Inim is a company that creates jobs, wealth and well-being at all 
levels both internally and externally to the company. We believe in the value of human 
resources and a serene workplace environment. We consider our employees and 
collaborators as equal parts of a single system that work in harmony and reciprocal 
respect to reach success together.

OUR TEAM
Dynamic, united and capable of thinking big: this is Inim’s team. A team of highly-
motivated and technically specialized professionals. A team that is abreast with the 
ongoing trends in the market and therefore, a team that is always ready to respond 
with new products and technologies. Inim invests 31% of its human resources in 
research and customer service. Listening to our customers and satisfying their 
variegated needs is why we are always on the cutting edge of security technologies.

INIM sales revenue performances

INTERNATIONAL TRADE FAIRS
Inim is present at all major international security and home-automation exhibitions, 
such as Ifsec in England, Sicurezza in Italy and Intersec in Dubai. Moreover, with the 
aim of providing the best possible support for our distributors, our organization also 
attends numerous local trade fairs. Inim, with its diversified set of certified products, 
is growing constantly alongside our international customers on the global scene.

THE PLACES INIM ALREADY PROTECTS
Thanks to their high reliability, Inim products have acquired a prominent place in the 
market and are much appreciated in many important institutional and commercial 
structures. If you wish to consult the relative documentation, just contact us.

•    theatres
•    hospitals 
•    stations 
•    airports
•    commercial airports 

•    schools
•    university campuses
•    historical buildings
•    reception centres 
•    penal institutions 

2005

2006

2007   +105%

2008   +55%

2009   +40%

2010   +45%

2011   +35%

69%  PRODUCTION

11%  COMMERCIAL AND LOGISTICS

20%  RESEARCH AND DEVELOPMENT



INIM, 
WORLDCLASS SECURITY.
OUT OF THIS WORLD 
TECHNOLOGY. 
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INIM SECURITY SYSTEMS

Inim designs and develops security systems for residential, institutional and 
commercial applications. Systems which are effective in the detection of fire 
and intrusion and highly efficient in the automation of domestic appliances and 
remote-control of buildings. Inim designs advanced technologies which go 
beyond the limits of traditional systems. 

•    Innovation. Lastest tecnologies.
•    Versatility. Flexible, multifunction solutions.
•    Semplicity. Easy-to-use products with an installer friendly design.

CERTIFIED QUALITY

Inim’s quality system is certified ISO 9001. Even our production processes have 
obtained CPD certification. All our products are certified by the most important 
international quality services, therefore, respond to the highest technical and quality 
standards. In some cases, they are already certified in accordance with standards 
which have not yet become obligatory.

INTRUSION CONTROL FIRE CONTROL HOME AUTOMATION



INIM PRODUCTS. 
THE ESSENCE 
OF ITALIAN PERFECTION.
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Made in INIM, Made in ITALY
From design to production, from testing to marketing, Inim does it all in Italy: a total 
guarantee of security for the end user. Inim carries out rigorous tests on all products, 
checks and evaluates suppliers and also makes final verifications. 
And, that is not all. Because, the entire process is supported by cyclic audits and 
monitoring which are the seal of our commitment to qualitative excellence.

DESIGN AND INNOVATION
Inim’s R&D professionals plan and guide every phase of each project with the support 
of the most advanced technology tools. The product development team creates the 
entire product: hardware, firmware, software, electronic board, mechanical parts and 
even documentation. Inim’s R&D professionals also carry out their own tests in the 
Test & Verification department. Their tasks encompass electronic safety and error 
testing, climate and mechanical testing and electromagnetic compatibility testing in 
accordance with EMC Directive. This provides our team with full product knowledge 
and allows our company to implement almost instant changes to products and thus 
keep ahead in the march towards tomorrows security needs.

MOUNTING AND TESTING
Inim starts the production cycle in the heart of the product: the electronic board. 
The components are mounted on PCBs by our non-stop SMT PCB mounting line. 
The entire process is carried out in a fully protected, climatized environment. 
Once the mounting process is complete, the PCBs are taken to the testing area where 
parametric and functional tests are applied to each PCB, thus guaranteeing a high 
level of reliability. This is the point where the traceability of Inim’s products starts, 
indicated by a label showing the test date and the ID of the operator who performed 
the test procedure.
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FINAL ASSEMBLY
From packaging through to labelling, everything is managed in-house. We even print 
our own Installer and User manuals in the ways and languages our customers desire. 
Furthermore, once the PCBs have been fully tested and assembled in their metal or 
plastic enclosures together with all the other components, they are tested yet again. 
Our product certifications require rigor and traceability. Therefore, even at this stage, 
we apply our toughest quality principles before taking the appliances to the Finished 
Goods Warehouse for packing and transport. Great care is also taken during this phase 
too, as we must guarantee that the product reaches its destination intact. 
The boxes are carefully packed in accordance with fragility standards and the type of 
transport: truck, plane or ship. Everything is done by Inim. Everything is under control.

ORDER SERVICE
Our organization has a customer service department with multilingual speaking 
operators who deal with our customers, verify the accuracy of orders and, who 
are continuously updated on the availability of products. Inim also provides 
logistic support for the shipment of goods and the preparation of all the necessary 
documentation, aboveall for non-European shipments.

CUSTOMER SUPPORT
Before sales, we offer our thorough knowledge of normatives and technical 
solutions and guide our customers through the preparation of specifications for 
specific systems. After sales, our Help Desk Services offer professional support for 
troubleshooting.

I pulsanti della serie ENEA, grazie alle moderne tecnologie basate su microprocessori di 
ultima generazione, rappresentano  quanto di più evoluto sia oggi disponibile in materia 
di rivelazione incendio. Ciascun dispositivo è identificato da un numero seriale univoco 
assegnato al momento della fabbricazione e non richiede, pertanto, l’uso di alcun 
programmatore di indirizzi. Il numero seriale è riportato sull’etichetta del dispositivo e su 
due etichette rimovibili che possono essere posizionate sulla planimetria e sulla base di 
montaggio. Una volta completato il cablaggio del loop, tramite il dispositivo EDRV1000 
o la centrale di controllo (SmartLoop o SmartLight) e grazie alla rivoluzionaria tecnologia 
LOOP MAP, tutti i dispositivi connessi vengono automaticamente riconosciuti, il cablaggio 
viene ricostruito e mostrato in forma grafica riportando l’effettivo ordine di collegamento 
dei dispostivi, le giunzioni a “T” e tutte le caratteristiche fisiche del Loop. Si ricostruisce così 
l’esatta topologia dell’impianto, ottenendo una mappa interattiva che semplifica e velocizza 
le operazioni di ricerca guasti e di manutenzione del sistema. 
Grazie all’innovativo autoindirizzamento seriale, sviluppato dalla INIM Electronics, è oggi 
possibile ampliare l’impianto, precedentemente installato, senza dover riprogrammare 
l’intero sistema, mantenendo invariate le specificità della tecnologia LoopMap, in quanto 
al nuovo dispositivo verrà assegnato il primo ID logico libero e correttamente posizionato 
all’interno della mappa interattiva. L’ autoindirizzamento risulta essere molto efficace ed elimina alcuni problemi tipici dell’indirizzamento 
manuale: perdite di tempo dovuto all’indirizzamento dei rotary/dipswitch, disfunzioni causate dal doppio indirizzo del dispositivo o dal 
mancato  indirizzamento, consumo inutile delle carte di indirizzo conseguente all’errato indirizzamento. La tecnologia LoopMap rende 
la procedura di auto indirizzamento più sicura e consente una più veloce ricerca dei guasti, agevola le operazioni di ampliamento o 
modifica dell’impianto assicurando una maggiore flessibilità e dei costi contenuti. La nuova tecnologia INIM Electronics coniuga quelli 
che sono i vantaggi di un indirizzamento manuale senza rinunciare alla praticità di un moderno sistema autoindirizzante. 
I sistemi fissi di segnalazione manuale d’incendio sono utilizzati per integrare la rilevazione automatica d’incendio così come prescritto 
dalle norme UNI9795. “In ciascuna zona deve essere installato un numero di pulsanti di segnalazione manualetale che almeno uno di essi 
possa essere raggiunto da ogni parte della zona stessa conun percorso non maggiore di 30 m per attività con rischio di incendio basso 
e medio e di 15 m nel caso di ambienti a rischio di incendio elevato.” L’attivazione dell’allarme avviene tramite la pressione del frontale, 
mentre il ripristino si effettua tramite apposita chiave. L’analisi dello stato di funzionamento viene effettuata dal pulsante che trasmette dei 
messaggi finiti alla centrale. è completo di un isolatore di linea in grado di isolare eventuali cortocircuiti sul loop. 

EC0010

EC0010
Pulsante di allarme indirizzato e ripristinabile

EC0010: Pulsante di allarme manuale analogico indirizzabile ripristinabile per interno.
IACPP10: Copertura a tenuta stagna per pulsanti d’allarme manuale.
IACPP20: Copertura a tenuta stagna per pulsanti d’allarme manuale con buzzer.

ITD005 - EC0010 Call Point Wiring diagram.
ITI006 - EC0010_IC0010 Installation.

CODICI D’ORDINE

VEDI TAVOLE

Caratteristiche tecniche

• Certificazione: LPCB EN54pt11/pt17.
• Tipo di indirizzamento: autoindirizzamento  

seriale con tecnologia LoopMap.
• Isolatore di linea: compreso.
• Numero di indirizzi: 240.
• Cablaggio : 2x1mm – 2x2mm.
• Tensione di funzionamento: 19 ÷ 30Vdc.

• Assorbimento a riposo: 80µA.
• Assorbimento in allarme: 100uA.
• Identificazione allarme:  Bandella colorata.
• Grado di protezione: IP25.
• Temperatura di funzionamento: -5 + 50 °C.
• Dimensioni: (BxHxP) 93X93X45 mm.

EN 54-11
EN 54-17

Il modulo EM411R,della serie ENEA, permette di interfacciare ad una centrale analogica-indirizzata INIM una linea convenzionale(fino 

a 32 rivelatori convenzionali o pulsante d’allarme), grazie alle moderne tecnologie basate su microprocessori di ultima generazione, 

rappresentano  quanto di più evoluto sia oggi disponibile in materia di rivelazione incendio. 

La vasta gamma di parametri e modalità di funzionamento impostabili direttamente da centrale (Tecnologia VERSA++), i sofisticati 

algoritmi messi a punto nei laboratori Ricerca e Sviluppo della Inim Electronics fanno, di questi dispositivi, uno strumento efficace ed 

affidabile che garantisce sicurezza nella rivelazione ed un’elevatissima reiezione ai falsi allarmi.  

Ciascun dispositivo è identificato da un numero seriale univoco assegnato al momento della fabbricazione e non richiede, pertanto, l’uso 

di alcun programmatore di indirizzi. Il numero seriale è riportato sull’etichetta del dispositivo e su due etichette rimovibili che possono 

essere posizionate sulla planimetria e sulla base di montaggio. 

Una volta completato il cablaggio del loop e avviata la scansione dello stesso, tramite il dispositivo EDRV1000 o la centrale di controllo 

SmartLoop, i rivelatori, grazie alla rivoluzionaria tecnologia LOOP MAP, vengono automaticamente riconosciuti e viene ricostruito il 

cablaggio, rilevando l’ordine di collegamento dei dispostivi, le giunzioni a “T” e tutte le caratteristiche fisiche del Loop. Si ricostruisce 

così l’esatta topologia dell’impianto, ottenendo una mappa interattiva che semplifica e velocizza le operazioni di ricerca guasti e di 

manutenzione del sistema. 

Grazie all’innovativo autoindirizzamento seriale, sviluppato dalla INIM Electronics, è oggi possibile ampliare l’impianto, precedentemente 

installato, senza dover riprogrammare l’intero sistema,  mantenendo invariate le specificità della tecnologia LoopMap, in quanto al nuovo 

dispositivo verrà assegnato il primo ID logico libero e correttamente posizionato all’interno della mappa interattiva. 

L’ autoindirizzamento “SERIALE” risulta essere molto efficace ed elimina alcuni problemi tipici dell’indirizzamento manuale: perdite 

di tempo dovuto all’indirizzamento dei rotary/dipswitch, disfunzioni causate dal doppio indirizzo del dispositivo o alla mancanza di 

indirizzamento, consumo inutile delle carte di indirizzo conseguente all’errato indirizzamento. 

L’utilizzo di tecnologiaserialeè più sicurodel tradizionale auto indirizzamentoe più faciledaampliareomodificare, consentendo una 

maggioreflessibilitàe riduzione dei costi. 

La nuova tecnologia INIM Electronics coniuga quelli che sono i vantaggi di un indirizzamento manuale senza rinunciare alla praticità di un 

moderno sistema autoindirizzante.

Il modulo EM411R è dotato di un ingresso per il collegamento di una linea convenzionale e di un relè con due scambi (che si attivano 

per la stessa causa) NO/NC programmabile (associabile ad un qualsiasi evento di centrale), in scambio libero da tensione, utilizzato per 

comandare qualsiasi tipo di attuazione.

Il modulo EM312SR, come tutti i dispositivi ENEA, è dotato di modulo isolatore ed occupa un indirizzo di loop.

EM411R

EM411R
Modulo indirizzato per interfaccia linea convenzionale



INIM ON THE WEB. 
INFORMATION 
AT YOUR FINGERTIPS
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CONTINUOUS DIALOGUE
Inim opens its doors to installers and users by providing a communication service 
that involves real listening and mutual cooperation. 
Manned by our highly-qualified technical support employees and multilingual 
speaking operators, this service makes troubleshooting simple and smooth. 
Inim also organizes training meetings and refresher courses to increase the technical 
preparation of distributors and installers.

OUR INTERNET WEBSITE
A quick and easy way of searching for information, viewing our products, 
downloading our catalogues and finding our distributors. 
Our multilingual website also provides installers and end-users with online courses, 
webinars and tutorials to help visitors gain know-how on our state-of-the-art 
technologies and the technical aspects of our products.

INIMINNOVA
This is the newsletter we send to our installer companies. 
A truly important source of information that should not be missed. A letter packed 
with information regarding new-to-market products, upgrades, trade exhibitions 
and commercial promotions. We also promote our brand in editorials and industry 
sector magazines plus, we sponsor events in Italy and abroad which we support with 
publicity campaigns in important Newspapers.



Azienda certificata ISO 9001 : 2000
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